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PRENOFLOOR
E 446 P SOLAPOX AQ

Beschreibung

Haupteigenschaften

e QOecosensitiv

e  [osungsmittelfrei

e \Weichmacherbestandig
e Diffusionsoffen

e Selbstverlaufend

e Grundierung/Beschichtung
e Maximale Haftfestigkeit
e  Abrasionsfest

e Chemikalienbesténdig
e Rasch belastbar

e  Gute Lichtbestandigkeit
e Nicht toxisch

e  Geruchlos

Anwendungsbereiche

bestens bewahrt.

e Rollbeschichtung

e Fliessbelag
duren.
Kavernen.

Technische Daten

Prenofloor E 446 P Solapox AQ ist eine I6sungsmittelfreie,
pigmentierte, wassrige Zweikomponenten-Beschichtung, die
auf alle mineralischen Untergriinde appliziert werden kann.

e 212 Standardfarben nach RAL- /NCS-Farbkarte

Prenofloor E 446 P Solapox AQ hat sich tber viele Jahre als
Schutzanstrich fir mittlere Belastungen in Lagerhallen, Gara-
gen, Produktionsrdumen, Spitélern, Kellern, Werkstatten usw.
Prenofloor E 446 P Solapox AQ ist auch speziell geeignet als:
e Olschutzanstrich in Beton-Auffangwannen

e  Tausalzschutz von Bordsteinen, Sockeln und Briickenbor-

e Schutzanstrich fir reinigungsfreundliche Tunnelwande und

Beschrieb Wert

Verbrauch 0.200 kg/m?/Anstrich
Spezifisches Gewicht A+B 1.208 g/cm?

Part A 1.317 g/cm®

Part B 1.042 g/cm?

Mischungsverhéltnis A : B

1:1

Begehbar bei 20°C

nach ca. 12 Std.

Staubtrocken bei 20°C

nach ca. 4 Std.

Voll belastbar bei 20°C

nach 5 Tagen

Viskositat A + B 90 mPas

Part A 190 mPas

Part B 240 mPas

Farben Pigmentiert nach RAL/NCS

.
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Prenofloor E 446 P Solapox AQ

Losungsmittelfreies, universelles Beschichtungssystem auf Basis von 2-Epoxidharzen

Bitte beachten Sie, dass ein objektiver Vergleich mit anderen Kenndaten nur dann maglich ist,

wenn die DIN-Normen und Parameter zu deren Ermittlung identisch waren.

Vorbereitung

Untergrund

Der Untergrund muss eben, fest, sauber und frei von haftver-
mindernden Stoffen sein.

Die Haftfestigkeit muss > 1.5 N/mmz2im Mittel Gberschreiten.
Extrem glatte und dichte Untergrinde missen aufgeraut wer
den um die Haftung zu erlangen. Verschmutzungen, Zement-
schldamme, Gipsrickstande und nicht tragféahige und hohllie-
gende Schichten missen entfernt werden. Die Untergriinde
mussen frei von Staub, Gummiabrieb, Oel, Fett und anderen
haftungsstérenden Substanzen sein.

Der zu beschichtende Boden muss eben sein. Taloschens-
chlage, Krater und andere vorstehende Kanten flhren schnell
zu grossem Abrieb, da sie gegenlber dem restlichen Boden
vorstehen. Dies wird relativ schnell sichtbar und unansehnlich.
Es empfiehlt sich, dass der Unterlagsboden, die Struktur, Fe-
stigkeit und Ebenheit vor der Ausflihrung abgesprochen wird.
Die entsprechende Schleiftechnik muss auf das gewtiinschte
Resultat abgestimmt sein.

Schleiftechnik

Sauberkeitsschliff:

FUr einfache und kostenglinstige Beschichtungen mit Prenof-
loor E 446 P Solapox AQ muss minimal ein Sauberkeitsschliff
vorgesehen werden. Die im Kapitel Untergrund aufgeflhrten
Eigenschaften missen jedoch eingehalten werden. Kann dies
mit einem Sauberkeitsschliff nicht gewahrleistet werden,
muss eine andere Schleiftechnik verwendet werden.

Beim Sauberkeitsschliff mit einem Pad und Einmotorschleifer
kénnen Uberzahne, Taloschenschlage usw. nicht beseitigt
werden. Wenn diese und die daraus resultierenden Konse-
quenzen von der Bauherrschaft nicht akzeptiert werden muss
die Flache mit einem Diamantschleifer Uberarbeitet werden.
Es empfiehlt sich nicht, zwei verschiedene Schleiftechniken
im gleichen Objekt/Raum anzuwenden, da so unerschiedliche
Oberflachenstrukturen sichtbar bleiben.

Mit einem Sauberkeitsschliff wird die bestehende Oberfla-
chenstruktur nicht gross verandert. Es empfiehlt sich, vor-
gangig mit der Baufiihrung/Bauherrschaft die im Uberzug
vorhandene Oberflache abzugehen und auf die eventuell
vorhandenen Unterschiede hinzuweisen. Sowohl Sauberkeits-
schliff wie auch die Beschichtung werden die bestehende
Struktur nur unwesentlich verandern.

Es ist nicht sinnvoll, Sauberkeitsschliffe weit vor den Beschich-
tungsarbeiten auszufiihren, da zwischenzeitlich erneut haft-
vermindernde Verschmutzungen eingebracht werden kénnen.
Der entstehende Staub muss sorgfaltig entfernt werden um
mit der Beschichtung eine gute Haftung zu erzielen.
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Schleifen auf’s Korn:

Mit entsprechenden Diamantschleifmaschinen mit interner
Staubabsaugung wird der Untergrund soweit geschliffen bis
das Fllkorn sichtbar wird. Es entsteht eine relativ glatte und
gleichmaéssige Oberflache. Die Schleifarbeiten dirfen erst
ausgefihrt werden, wenn der Uberzug fest ist. Ansonsten
werden einzelne Kérner aus dem Substrat gerissen.

Die Schleifen auf’s Korn sollte durch einen erfahrenen Mit-
arbeiter ausgefuhrt werden. Ist dies nicht maglich sollte die
Ausfihrung durch Spezialfirmen erfolgen, welche wir Ihnen
nennen kénnen.

Der Vorteil dieser Schleifmethode ist, dass auch Taloschen-
schlage und Uberzahne glattgeschliffen werden.

Kugelstrahlen:
Beim Kugelstrahlen wird der Uberlappungsstreifen der ge-

bleiben. Deshalb ist diese Methode fir die Beschichtung mit
Prenofloor E 446 P Solapox AQ nicht zu empfehlen. Kugel-
strahlen sollte nur angewendet werden, wenn die anderen
Schleiftechniken die Erwartungen an die Haftfestigkeit nicht
erfillen.

Feuchtigkeit

Untergrundfeuchtigkeit

Die gemass CM-Methode messbare Kernfeuchtigkeit sollte
12% nicht Uberschreiten.

Die Oberflachenfeuchtigkeit sollte geméss Protimeter WME
16% nicht Uberschreiten.

Relative Luftfeuchtigkeit

<75% relative Luftfeuchtigkeit. Eine hohere Luftfeuchtigkeit
wird zu Fleckenbildungen in der neuen Beschichtung fuhren,
da das verdunsten des Wasseranteils in der Beschichtung in
der gesattigten Luft nicht oder nur teilweise maoglich ist.
Siehe dazu auch das Kapitel Liftung / Belliftung.

Taupunkt
DerTaupunkt muss >3°C sein. Dieser Wert sollte aber irre-

levant sein, da die Temperatur der Oberflache und die Um-
gebungstemperatur nahe beeinander liegen und die relative
Luftfeuchtigkeit gering sein sollte.

Protokoll
Die klimatischen Bedingungen sind zu protokollieren.

Temperaturen

Die optimale Temperatur fir eine glinstige Konsistenz zur Ver-
arbeitung von Prenofloor E 442 P Solapox betragt +20°C Un-
tergrundtemperatur und Produktetemperatur sollten wahrend
der Ausflhrung eine gleichbleibende Temperatur von +20°C
aufweisen um die besten Verlaufseigenschaften zu erhalten
und um Rollerspuren und andere Oberflachenstérungen zu
vermeiden.

Die minimale Untergrund- und Materialtemperatur sollte
+15°C nicht unterschreiten.

.

strahlten Bahnen, auch nach dem Beschichten, immer sichtbar
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Zu hohe Temperaturen bewirken ebenfalls Rollerspuren und
Oberflachenstorungen.

Verarbeitung

Materialverbrauch

Die in den technsichen Datenblattern angegebenen Ver-
brauchswerte sind Richtwerte. Diese stimmen in den mei-
sten Féllen und gehen von optimalen Bedingungen wie z.B.
Untergrundbeschaffenheit, Saugfahigkeit des Untergrundes,
Rautiefe usw. aus. Davon abweichende Werte kdnnen zu
hoéheren Verbrauchsmengen fihren. Die von Prenotec an-
gegebenen Richtwerte flr den Verbrauch sind vor der Aus-
fihrung zu kontrollieren. Bei Unsicherheiten empfiehlt sich
das Anlegen einer kleinen Musterflache. Einerseits kann der
Materialverbrauch genau bestimmt werden und andererseits
die Deckkraft. Planer und Bauherrschaft konnen die Mutser
flache ebenfalls kontrollieren, was unnétige Diskussionen am
Schluss vemeiden lasst.

Die von Prenotec angegebenen Verbrauchsangaben sind
minimale Richtwerte, welche nicht unterschritten werden
dirfen. Objektbezogene Mehrverbrauche kénnen aus den
obgenannten Griinden sowie farbspezifisch zur Erreichung des
gewdinschten Deckungsgrades vorkommen.

Prenotec empfiehlt das oben vorgeschlagene Vorgehen und
kann keine Haftung Ubernehmen, wenn dies, z.B. vom ausfih-
renden Unternehmen, zu spéat erkannt oder nicht so kalkuliert
wurde.

Deckkraft

Die Deckkraft der Produkte ist mit den angegebenen minima-
len Verbrauchswerten im Grautonbereich, wenn der Unter
grund gleichmaéssig, ohne Fleckenbildung und grundsatzlich im
nahen Grautonbereich liegt, berechnet.

Grossere, stark unterschiedliche Fleckenbildungen oder
Farbtone die stark vom Untergrundfarbton abweichen, kénnen
stark von der minimalen Verbrauchasangabe abweichen. Es
mUssen mehrere Schichten aufgetragen werden und der
effektive Verbrauch kann sich verdoppeln oder verdreifachen.
Es empfiehlt sich, wie oben beschrieben, Musterflachen zu
erstellen.

Arbeitsflache

Prenofloor E 446 P Solapox AQ ist relativ einfach mit dem
Roller oder dem Airless-Spritzgerat applizierbar.

Dies verleitet aber dazu, das quasi zwischen den restlichen
Handwerkern die Béden beschichtet werden. Diese birgt aber
etliche Gefahren in sich.

Unbekannte kénnen in die noch flissige Beschichtung stehen.
Das Nachbessern solcher Fehlstellen wird aber immer sichtbar
bleiben, weshalb der Bauherr auf einer gesamtflachigen
Nachbesserung besteht. Auch das aufwirbeln von Staub oder
Schleifarbeiten kdnnen die Oberflachenstruktur verandern.

Es empfiehlt sich deshalb, den Termin fr die Ausflihrung der
Beschichtungsarbeiten so zu legen, dass der zu beschichtende
Gebaudeteil, Raum oder das Stockwerk abgeschlossen wer
den kann und nur fir die Beschichtungsarbeiten zur Verfligung
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steht. Ist dies aus zeitlichen Griinden nicht maglich, ist mit
der Bauleitung abzusprechen, wer welche Kosten Ubernimmt
wenn das Endresultat nicht den Erwartungen entspricht.

Es versteht sich deshalb von alleine, dass im gleichen Raum
nicht Schleif- und Beschichtungsarbeiten durchgefihrt werden
kédnnen. Der Arbeitsablauf ist so zu planen das ein gleichmas-
siger und kontinuierlicher Ablauf gewahrleistet wird.

Staub

Wie vorgangig schon beschrieben, muss der Untergrund
staubfrei sein. Durch das schleifen direkt oder in benachbar
ten Rdumen entsteht Staub welcher aufgewirbelt wird und
sich auf der zu beschichtenenden Flache absetzt. Damit die
Haftung gewahrleistet ist, muss sorgféaltig gearbeitet werden,
weshalb unmittelbar vor der Beschichtung der Staub sorgféltig
entfernt werden muss. Unter Umstéanden muss die Flache
mit einem feuchten Lappen gereinigt werden. Dies flhrt aber
dazu, dass vor der Beschichtung die Oberflachenfeuchtigkeit
erneut kontrolliert werden muss.

Mischen

Harz und Harter werden einzeln aufgerthrt. Dies ist bei Tei-
lentnahmen zwingend notwendig, da nach langerer Lagerung
ein Absetzen einzelner Komponenten nicht ausgeschlossen
werden kann.

Harz und Harter werden im entsprechenden Mischverhaltnis
mindestens 3 Minuten mit einem mechanischen Rihrwerk
gemischt. Um aushartungsstorungen zu vermeiden empfiehlt
sich ein Umtopfen.

Mischungsverhaltnis: Part A (Harz) : Part B (Harter) = 1: 1

Verdiinnung

Prenofloor E 446 P Solapox AQ kann bis zu 10% mit Wasser
verdinnt werden.

Als 1. Schicht, welche gleichzeitig eine grundierende Funktion
Ubernimmt, empfiehlt es sich die maximale Verdiinnbarkeit
mit 10% Wasser vorzunehmen. Bei der 2. Beschichtung kann
ebenfalls bis maximal 10% mit Wasser verdinnt werden. Es
empfiehlt sich aber, das Beimschen bei jeder Mischung immer
gleich zu machen und die Menge an \Wasser anhand der
Deckkraft und der Verlaufseigenschaften individuell einzustel-
len. Wenn die Verlaufseigenschaften gut sind, muss in der 2.
Beschichtung nicht verdinnt werden.

Applizieren

1. Schicht:

Mittels Farbroller Prenofloor E 446 P Solapox AQ gleichmas-

sig auftragen und ausrollen. Um Rollerspuren zu vermeiden

die beschriebenen flankierenden Massnahmen einhalten und

unregelmassig nachrollen.

Begehbar nach 12 Stunden.

2. Schicht:

Nach 12 Stunden analog der 1. Schicht mit Roller applizieren.

Die zweite und nachfolgende Beschichtungen haben in der

Regel eine etwas langere Trocknungszeit, da die Saugfahigkeit
N
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des Untergrundes gesattigt ist.
Begehbar nach 12 Stunden.
Voll belastbar nach ca. 5 Tagen bei +20°C.

Schichtstarke

Der Verbrauch pro Schicht liegt bei 0.200 kg/m?2 und ist nicht
wesentlich zu erhdhen. Wenn in einer Schicht zuviel Material
aufgetragen wird, z.B. bei Ubergédngen, Vertiefungen oder
Unebenheiten, wird dies zu kleinen, spinnennetzartigen
Rissen in der Beschichtungsoberflache flihren. Die Schicht ist
zu dick und kann nicht vollstandig austrocknen. Die Oberseite
ist trocken und die Unterseite noch flissig. Die vorhandene
Feuchtigkeit mochte entweichen, weshalb es zu den kleinen
Rissen kommt. Also jede Schicht ausstreichen und in mehre-
ren Schichten auftragen.

Beim Spritzen mittels Airlessgeraten stellt sich diese Pro-
blematik bei wasserbasierten Produkten nicht in der vorher
beschriebenen Problematik.

Die minimale Schichtsérke betrdagt 2 x 0.200 kg/m2, also Total
0.400 kg/m2. Deckkraft und Verschleissfestigkeit sind aber
vorrangig. Die Verbrauchsangaben sind minimale Richtwerte
(siehe Kapitel Verarbeitung).

Topfzeit

Die Topfzeit betragt ca. 60 Minuten bei 20°C.

Bei optimalen Bedingungen kann diese bis maximal 2 Stunden
betragen. Bei Temperaturen von 25° - 30°C kann sich die
Topfzeit bis auf 15 Minuten reduzieren. Um Rollerspuren zu
vermeiden ist die Kontrolle der richtigen Temperatur und LUf-
tung vorgangig durchzufihren und wahrend der Beschichtung
sicherzustellen (siehe Kapitel Liftung / Belliftung).

Nur soviel Material anmischen wie in dieser Zeit verarbeitet
werden kann.

Liftung / Beliiftung

Wahrend der Applikation muss in der Art gellftet werden,
dass einerseits keine Zugluft entsteht, welche zu einer ra-
schen Trocknung fuhrt und andererseits muss das verdunsten-
de Wasser der Epoxidharzbeschichtung abgefihrt werden.
Wenn die Luftfeuchtigkeit wahrend der Applikation zu hohe
Konzentrationen aufweist, wird das verdunstende \Wasser auf
der Oberflache kondensieren und es bleiben Fleckenbildungen
zurlick oder entstehen wahrend der Aushartung und sind erst
spater sichtbar

Abdeckung

Zu friihes oder falsches Abdecken flihrt zu unansehnlichen
Fleckenbildungen. In der ersten Phase der Trocknung wird der
grosste Teil des vorhandenen Wassers aus der Beschichtung
verdunsten. Da die Beschichtung sehr diffusionsoffen ist

und dadurch auch auf relativ feuchte Untergriinde appliziert
werden kann, wird die restliche Feuchtigkeit aus Beschichtung
und Untergrund noch wahrend Tagen, wenn nicht Wochen, im
Raum verdunsten.

Deshalb darf auf die frische Beschichtung keine sperrende
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Abdeckung ausgebracht werden.

Es empfiehlt sich, die Beschichtung als letzte Arbeit unmittel-
bar vor dem Einzug aufzubringen. Die Applikation ist bei guter
Vorbereitung relativ schnell ausgefihrt.

Abnahme

Unmittelbar nach der Beschichtung muss jede Flache, noch
vor einem allfélligen Abdecken, abgenommen werden.
Verunreinigungen durch andere Handwerker, welche mit
Oelen, Losungsmitteln oder anderen gut haftenden Produkten
und Chemikalien arbeiten, kénnen in den meisten Féllen nicht
gereinigt werden. Die Chemikalien kommen im normalen
Haushalt nicht zum tragen. Der Schaden ist gross und die
ausfihrende Unternehmung immer involviert. Eine Abnahme
nach jeder Teilapplikation ist ein Muss.

Bemerkungen

Grundierungen

Die Haftung auf dem Untergrund ist nur flir zementbasierte
Substrate vorhanden welche eine Haftfestigkeit >1.5 N/mm?2
aufweisen. Metallanschllsse sind separat zu grundieren.

Dilatationsfugen

Prenofloor E 446 P Solapox AQ ist ein wasserbasierter Epoxy-
harz, welcher keine Dilatationswirkung aufweisen kann. Dilata-
tionsfugen im Untergrund missen mit einer entsprechenden
Fugendichtungsmasse erstellt werden.

Vor der Applikation der Beschichtung muss der Beschichter
die Fuge in der Art begutachten, dass nach der Beschichtung
durch den Fugenleger eine gleichmassig schone Fuge Uber der
Beschichtung erstellt werden kann.

Stellstreifen im Unterlagsboden muissen in den Ecken ge-
schnitten und dUrfen nicht rund herumgezogen werden. Eine
nachtragliche Ausbesserung verbindet sich meist nicht mit
dem Geféllsiberzug und bricht irgendwann.

Dampfsperre
Prenofloor E 446 P Solapox AQ ist sehr diffusionsoffen, wes-

halb die Beschichtung auch gut auf erdberihrten Untergriin-
den appliziert werden kann. Als Abdichtung gegen aufstei-
gende Feuchtigkeit im Untergrund ist die Beschichtung nicht
geeignet. Wenn in der Beschichtung Ausblihungen entstehen,
ist dies ein Zeichen flr das vorhanden sein von drlickendem
Wasser oder aufsteigender Feuchtigkeit.

Auf Grund dessen, dass Prenofloor E 446 P Solapox AQ auch
auf relativ feuchten Untergriinden appliziert werden kann,
wird die Epoxidharzbeschichtung auch als Verdunstungsbrem-
se (curing compound) oder als gut haftender Voranstrich fur
Epoxidharz-Deckbeschichtungen aufgebracht.

Reinigung

Unausgehartetes Produkt mit Wasser spulen.
Ausgehartetes Produkt mechanisch entfernen.

.
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Verbrauch
Ca. 0.200 kg/m#Anstrich
Minimal 2 x 0.200 kg/mZ.

Lieferformen

Prenofloor E 446 P Solapox AQ
Set a 6 kg

Seta 12 kg

Set a 20 kg

Farben

Standardfarben:

- 212 Standardfarben gemaéss separater Liste
(siehe TDB Prenofloor Solapox AQ AVV)

Sonderfarben:
- Pigmentiert nach RAL/NCS

Lagerung / Zwischenlagerung

12 Monate in Originalgebinden.

Grundsatzlich sollten die Produkte in einem Raum mit kon-
stanter Temperatur gelagert werden. Dieser Temepraturbe-
reich sollte zwischen 16° - 20°C liegen. Stark schwankende
Temepraturen werden die Lagerfahigkeit einschranken.
Prenofloor E 446 P Solapox AQ darf nicht bei Gefriertempera-
turen aufbewahrt werden. Die Mindestlagertemperatur muss
grosser als +5°C sein.

Da bei der Verarbeitung das Material mindestens +15°C auf-
weisen muss, sollte es bei kiihler Lagerung vor der Verarbei-
tung zwingend auf +20°C aufgewarmt werden. Das Aufwéren
muss in der Art erfolgen, dass das ganze Material gleichma-
ssig auf die gewlinschte Temperatur gebracht wird und sich
nicht stellenweise kalte und/oder warme Bereiche bilden.
Dies kann mit entsprechenden Fasswarmern bewerkstelligt
werden. Die Gebinde missen bei der Verarbeitung zwingend
alle die gleiche Temperatur aufweisen, da unterschiedliche
Temperaturen zu unterschiedlichem Verlaufsverhalten flhren.
Dies flhrt zu Rollerspuren oder Oberflachenstrukturen.
Einmal gefrorene Produkte kristallisieren irreversibel und kon-
nen nicht mehr verarbeitet werden.

Weitere Verarbeitungsrichtlinien finden Sie in unseren Prenof-
loor Solapox AQ AVV.

Sicherheitshinweise

Die obigen Aussagen und die technischen Informationen
beruhen auf zuverlassigen Testresultaten. Daraus kann aber
keine Haftung abgeleitet werden, auch nicht gegentiber Dritt-
personen. Eigene Priifungen, gekoppelt mit der zweckgebun-
denen Verwendung, sind fiir den Kunden unerlasslich. Fir die
Eignung tragt er die Verantwortung.

Die Produkte- und Sicherheitsdatenblatter miissen sorgfaltig
gelesen und beachtet werden.

Es gelten die EU Sicherheitsrichtlinien. Produkte nicht Gefrier-
konditionen aussetzen. Bei Verwendung von Zweikomponen-
ten-Kunstharzen gelten die Richtlinien der SUVA 1854d.

PSA, Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
Einatmen der Dampfe und Hautkontakt vermeiden.
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